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eCO2Boost XS
Split system au CO2

  

 MT  1 - 10 kW
 LT  1 - 6 kW



En optant pour l’achat d’un split system 
eCO2Boost XS (groupe + évaporateur), 

bénéficiez du support d’un fournisseur unique 
pour l’ensemble de votre installation et de garanties 

sur la disponibilité de chaque composant du package.

eCO2Boost XS | Split system au CO2

# Installation aisée : grâce à son design compact, le groupe de condensation est plus facile à 
manier et l’intégration d’un détendeur électronique en facilite son installation. Couplé aux 
évaporateurs 80 bar, vous n'aurez pas besoin de soupape de sécurité.

# Réduction de la facture énergétique : la parfaite adéquation groupe/évaporateur  
assure un fonctionnement adapté à la demande frigorifique et l'intégration d'un compresseur 
Scroll inverter permet une puissance de refroidissement optimale.

# Investissement durable : choisir le R744 (CO2) comme fluide frigorigène garantira  
à votre client une consommation énergétique moindre et l’exonérera du paiement  
de la taxe sur les fluides tout en préservant l'environnement. 

COMPRESSEUR

# Compresseur Scroll inverter  
pour une puissance de refroidissement optimale  
et un fonctionnement silencieux.

GAS COOLER

# Vitesse variable sur le ventilateur de condensation.
# Technologie micro-canaux.

136



RÉGULATION

# Détendeur électronique intégré par boucle de froid
# L’asservissement par contact sec de l’unité de condensation  

offre une compatibilité avec tous les systèmes de régulation 
disponibles sur le marché.

# Communication Modbus en standard.

ÉVAPORATEURS
# Le groupe de condensation eCO2Boost XS peut,  

selon les besoins de votre application, être couplé  
avec un évaporateur plafonnier (MR), double-flux (NTA),  
ou cubique (3C-A), 80 bar.

# Monté en usine avec détendeur et électrovanne

Pour plus de détails, se reporter à nos documentations 
sur les évaporateurs MR, NTA et 3C-A.

Grâce aux évaporateurs 80 bar,  
vous n’aurez pas besoin  
de soupape de sécurité.

VENTILATEUR

# Les moto-ventilateurs haut de gamme permettent  
un fonctionnement très silencieux du groupe de condensation  
et assurent la quiétude du voisinage dans les zones résidentielles :

 eCO2Boost XS 1  50 dB(A)*
 eCO2Boost XS 2/3  53 dB(A)* 

* Lp à 1 mètre - Fréquence compresseur : 70 Hz

CARROSSERIE

# Robuste, elle est constituée de tôles en acier galvanisé  
prélaquées grises.
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eCO2Boost XS 1 eCO2Boost XS 2 eCO2Boost XS 3
1 circuit 1 circuit 2 circuits

Evaporateurs CO2 (80 bar)
1 évaporateur / circuit

MR NTA
3C-A

Chambre(s) froide(s) MT

Chambre(s) froide(s) LT -

Chambre froide MT  
+ chambre froide LT

- -

LP

H

L
P

H

L
P

H

Dimensions  H x L x P 670 x 950 x 285 mm 1300 x 1105 x 285 mm

Puissance MT 1 - 10 kW

Puissance LT - 1 - 6 kW

Compresseur Scroll Inverter 1 compresseur 2 compresseurs 3 compresseurs

Niveau sonore 50 dB(A)* 53 dB(A)*

Alimentation 230V/1/50Hz or 60Hz 400V/3/50Hz or 60Hz

Poids 58 kg 113 kg 141 kg

* Lp à 1 mètre - Fréquence compresseur : 70 Hz

eCO2Boost XS | Sélections simplifiées
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EXEMPLES DE CONFIGURATIONS GROUPE/ÉVAPORATEUR POUR CHAMBRE MT
Conditions SC2 | 0°C - DT = 8K | -8°C / 32°C

1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5

EXEMPLES DE CONFIGURATIONS GROUPE/ÉVAPORATEUR POUR CHAMBRE LT
Conditions SC3 | -18°C - DT = 7K | -25°C / 32°C
   1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

1,2 kW (30 Hz) eCO2Boost XS 1 3,2 kW (80 Hz)

MR 250 L* 3C-A 3243 L

2,4 kW (30 Hz)

2,4 kW (30 Hz) 

Circuit 1    Chambre 1

eCO2Boost XS 3 
Circuit 2    Chambre 2

5,1 kW (80 Hz)

5,1 kW (80 Hz)

3C-A 3243 L 3C-A 3343 L
3C-A 

3344 L

3C-A 3243 L 3C-A 3343 L
3C-A 

3344 L

1,1 kW (30 Hz) eCO2Boost XS 2 2,7 kW (80 Hz)

3C-A 3145 C 3C-A 3165 C 3C-A 3244 C

1 kW (30 Hz)

1 kW (30 Hz)

Circuit 1    Chambre 1

eCO2Boost XS 3 
Circuit 2    Chambre 2

3 kW (80 Hz)

3 kW (80 Hz)

3C-A 3145 C 3C-A 3165 C 3C-A 3244 C

3C-A 3145 C 3C-A 3165 C 3C-A 3244 C

2,1 kW (30 Hz) eCO2Boost XS 2 5,4 kW (80 Hz)

3C-A 3243 L 3C-A 3343 L 3C-A 3344 L
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NOTES




